
 
 

Elements kV Mode Measurement 
time※

Na-Cl 22.5 Polarization 120 s Helium
K – Mn 17.5 Direct excitation 30 s Helium

Fe – Nb,
Hf – U 45.0 Direct excitation 30 s Air

Elements kV Mode Measurement 
time※

Na-Cl 22.5 Polarization 300 s Helium
K – Mn 17.5 Direct excitation 150 s Helium

Fe – Nb,
Hf – U 45.0 Direct excitation 300 s Air

EnvironmentEnvironment

Average

Dimension % % % % % % % %

Dimension % % % % % % % %

%

MgO

6.535

0.025

0.043

0.66%

13.36

0.02

0.06

0.45%

34.76

0.02

0.05

0.15%

0.0031

0.0001

0.0009

28.38%

0.8011

0.0014

0.0027

0.34%

41.03

0.02

0.03

0.06%

1.406

0.004

0.002

0.13%

0.2764

0.0010

0.0010

0.35%

0.2334

0.0024

0.0028

1.18%

Al2O3 SiO2 TiO2P2O5 S CaO MnO Fe

Abs. Error

St. Dew.

RSD

Average

MgO

6.352

0.024

0.018

0.29%

13.38

0.02

0.02

0.14%

34.80

0.02

0.04

0.10%

0.0017

0.0001

0.0007

44.38%

41.38

0.02

0.03

0.06%

1.421

0.001

0.001

0.08%

0.3032

0.0003

0.0003

0.09%

0.1584

0.0012

0.0011

0.67%

Al2O3 SiO2 TiO2P2O5 CaO MnO Fe

Abs. Error

St. Dew.

RSD

蛍光Ｘ線分析装置による高炉スラグの分析
SPECTRO XEPOS

EDXRF Spectrometers SPECTRO XEPOS

高感度! 正確! 経済的! 高炉スラグの主要元素分析

試料室雰囲気を、大気 、Heパージ、真空へ容易に切り替え
固体、粉体、液体、圧縮パウダー等、あらゆる試料を高感度で分析
偏光、ダイレクト励起の併用や最新の検出器テクノロジーにより、
短時間測定で高い分析精度を達成
濃度既知の高炉スラグにて、認証値と分析値の良好な相関関係を実証

High sensitivity! Accurate! Economical! Analysis of blast furnace slag

Effortless change of the sample environment from normal atmospheric conditions to helium purge or vacuum. 
Analysis of all kinds of samples; solid, powder, liquid, compressed powder can be achieved with high sensitivity.
High performance excitation method combined with an advanced detection technology achieves excelling analysis 
accuracy within a short measuring time.
Confirmation of a good correlation between the certified value and the analyzed value is possible by using blast 
furnace slag of known concentration.

表1 加圧ペレットの測定条件
Table 1 Measurement conditions for pressurized pellets

図1 Al2O3濃度の相関プロット（加圧ペレット）
Figure 1  Correlation between analyzed Al2O3 concentrations and given values

(※ real time) (※ real time)

図2 SiO2濃度の相関プロット（加圧ペレット）
Figure 2  Correlation between analyzed SiO2 concentrations and given values

図3 S濃度の相関プロット（加圧ペレット）
Figure 3  Correlation between analyzed S concentrations and given values

図4 CaO濃度の相関プロット（加圧ペレット）
Figure 4  Correlation between analyzed CaO concentrations and given values

図5 Fe濃度の相関プロット（加圧ペレット）
Figure 5  Correlation between analyzed Fe concentrations and given values

表3 加圧ペレット（BFS-21）の繰返し測定結果（n=10）
Table 3 Statistic values obtained from repeated measurement of pressurized pellets (BFS-21) (n = 10)

表4 溶解ビード（BFS-18）の繰返し測定結果（n=10）
Table 4 Statistic values obtained from repeated measurement of dissolved beads (BFS-18) (n = 10)

表2 溶解ビードの測定条件
Table 2 Measurement conditions for dissolved beads


